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科目表



						 

				分類 ブンルイ 		科目名 カモクメイ 		授業の形式 ジュギョウ ケイシキ		日程 ニッテイ		担当講師 タントウ コウシ		時間数（h） ジカンスウ 		狙い

				必修 ヒッシュウ 		導入ガイダンス 		対面  タイメン		後期開講
10月～12月 ツキ ツキ		　・航空業界、自動車業界等の
　 製造業の技術者
　・企業経験豊富な大学教員
　・学術に詳しい大学教員 コウクウ ギョウカイ ジドウシャ ギョウカイ ナド セイゾウ キギョウ ケイケン ホウフ ダイガク キョウイン ガクジュツ クワ ダイガクキョウイン		1.5		カリキュラムの位置づけを説明する。
双方向議論の場を設定して受講生を動機付けする。 セツメイ ソウホウコウ ギロン バ セッテイ ジュコウセイ

				自由選択 ジユウ センタク 		経営の基礎 キソ		対面 ＋ オンライン・ライブ タイメン						1.5		前編：経営とは何か、その本質について学ぶ。

								対面 ＋ オンライン・ライブ タイメン						1.5		後編： 業界（航空・自動車・電気）を俯瞰しつつ、リーダとして体得してほしい経営の事例を学ぶ。 コウヘン ギョウカイ フカン タイトク ケイエイ ジレイ マナ

				自由選択 ジユウ センタク 		原価の基礎 ゲンカ キソ		対面 ＋ オンライン・ライブ タイメン						1.5		製造業における原価の基礎について体系的に学ぶ。 ゲンカ マナ

				必修 ヒッシュウ 		品質の基礎 ヒンシツ キソ		対面 タイメン						3		製造業における 経営からみた品質マネジメントの本質について体系的に学ぶ。 ケイエイ ヒンシツ  ホンシツ マナ

				自由選択 ジユウ センタク 		製品の設計思想 セイヒン セッケイ シソウ		対面 ＋ オンライン・ライブ タイメン						3		移動手段が異なる「航空機」と「自動車」を例にとり、空気力学の観点から、その形状に至る必然性、設計思想の違いを学ぶ。 イドウ シュダン コト コウクウキ ジドウシャ レイ クウキ リキガク カンテン ケイジョウ イタ ヒツゼンセイ セッケイ シソウ チガ マナ

				自由選択 ジユウ センタク 		製造業DX： コンピュータ セイゾウ ギョウ		対面 ＋ オンライン・ライブ タイメン						1.5		製造業を変革するＤＸとして、コンピュータの基礎と産業応用について学ぶ。 セイゾウギョウ ヘンカク キソ サンギョウオウヨウ マナ

				自由選択 ジユウ センタク 		製造業DX： IoT セイゾウ ギョウ		対面 ＋ オンライン・ライブ タイメン						1.5		製造業を変革するＤＸとして、製造における IoT, Cyber-Physical Systems, Digital Twin について体系的に学ぶ。 セイゾウギョウ ヘンカク セイゾウ

				必修 ヒッシュウ 		製造業DX： 人工知能 セイゾウ ギョウ ジンコウチノウ		オンライン・ライブ						1.5		全編：製造業を変革するＤＸとして、製造における人工知能（製造業における機械学習）について体系的に学ぶ。 ゼンペン タイケイテキ

								オンライン・ライブ						3		後編： 製造業を変革するＤＸとして、製造における人工知能（深層学習の基礎、深層学習を使った応用） について体系的に学ぶ。 コウヘン オウヨウ

				必修 ヒッシュウ 		製造技術特論 セイゾウギジュツ トクロン		対面
（グループワーク）
（実習・多方向討論） タイメン タホウコウ トウロン		後期開講
10月～12月
概ね８日間 ツキ ツキ オオム ニチ カン				50		工程計画を立案し、装置を動かし、ロボット、PLC、QCD工程表を使って問題改善を行い、模型飛行機自動組立装置の工程設計を体験学習する。 コウテイ ケイカク リツアン コウテイ ヒョウ ツカ モンダイ カイゼン オコナ モケイ ヒコウキ ジドウ クミタテ ソウチ コウテイ セッケイ タイケン ガクシュウ

				必修 ヒッシュウ 		未来産業ビジョン形成		対面
（多方向討論・課題発表） タイメン カダイ ハッピョウ		後期開講
12月～1月 ツキ ツキ				3		学んだ 座学 や 実習、及び自分のポジションや経験を繋ぎ合わせて、10～15年後の日本の産業界の姿を予測し、社会人リーダとしてやるべきビジョンをまとめて討論・発表する。 トウロン ハッピョウ

						総時間数（内数は必修） ソウジカンスウ  ウチスウ  ヒッシュウ 								72.5 (62)

						（注1）センターとは、岐阜大学 航空宇宙生産技術開発センターを指します。 ギフダイガク サ

						（注2）対面授業は、センター内のセミナー・エリアで行います。 タイメン ジュギョウ ナイ オコナ

						（注3）必須科目・選択科目によらず、単一科目の申込と受講が可能です。 ヒッス カモク センタク カモク タンイツカモク モウシコミ ジュコウ カノウ

						（注4）オンライン・ライブがある授業は、オンライン参加が可能です。 ジュギョウ サンカ カノウ

						（注5）必修科目を全て受講し合格した人は、岐阜大学から「履修証明」が発行されます。 スベ ゴウカクジュギョウサンカカノウ
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①スケジュール概要

																								航空宇宙生産技術（製造技術特論）　カリキュラム案 コウクウ ウチュウ セイサン ギジュツ セイゾウ ギジュツ トクロン アン

		演習 エンシュウ		講義 コウギ				時間 ジカン																実習内容 ジッシュウ ナイヨウ																														１回 カイ		２回 カイ		３回 カイ		４回 カイ				５回 カイ		６回 カイ		７回 カイ		８回 カイ

				〇				1.5		オリエンテーション										回 カイ		演習 エンシュウ				講義 コウギ		実習 ジッシュウ 		担当 タントウ		時間（h) ジカン		No.		実施内容 ジッシ  ナイヨウ 												備考 ビコウ						10/7		10/14		10/21		10/28		11/4		11/11		11/18		11/25		12/2

												実習装置説明 ジッシュウ ソウチ セツメイ								1日目 ニチメ 										服部 ハットリ		1.5		1		オリエンテーション																岐大 ギダイ		〇		〇		〇		

KHI服部: 岐大：学園祭対応		〇		〇		〇		〇		〇

												演習説明 エンシュウ セツメイ														〇												実習説明 ジッシュウ セツメイ														名大 メイダイ		〇		〇		〇		〇				〇		〇		〇		〇

				〇				1		チーム分け、担当決め、自己紹介 ワ タントウ キ ジコ ショウカイ																												演習説明 エンシュウ セツメイ				（装置を動かしてイメージしてもらう） ソウチヲ  ウゴカシテ 		装置動かしてみる ソウチ ウゴ								授業形式 ジュギョウ ケイシキ				web								web

								1		モノづくりの流れ ナガ																〇				服部 ハットリ		1		2		チーム分け、担当決め、自己紹介 ワ タントウ キ ジコ ショウカイ																900

				〇								全体 ゼンタイ																		服部 ハットリ		1		3		モノづくりの流れ ナガ																		1		7		11		12-2		12-2		13		16		17-2		18

				〇								航空機 コウクウキ														〇												全体 ゼンタイ														1000

				〇						部品表/図面 ブヒン ヒョウ ズメン																												航空機 コウクウキ																		8

																						個人 コジン		演習 エンシュウ		〇				永田 ナガタ		1.5		4		原価管理 ゲンカ カンリ																1100		2										14

		〇		〇				1.5		原価管理 ゲンカ カンリ																〇				永田 ナガタ		0.5		5		安全/機械安全 アンゼン キカイアンゼン

				〇						安全 アンゼン																〇				永田 ナガタ		1		6		航空機生産技術の仕事 コウクウキ セイサン ギジュツ シゴト																1200

				〇						航空機生産技術に必要な知識 コウクウキ セイサン ギジュツ ヒツヨウ チシキ										2日目 ニチメ 																工程計画① コウテイ ケイカク

										加工技術 カコウ ギジュツ												個人 コジン		演習 エンシュウ		〇				田村 タムラ		1		7				部品表/図面 ブヒン ヒョウ ズメン										図面作成　鈴木さん依頼 ズメンサクセイ スズキ イライ				1300		3		8		12-1		12-2		12-2		15		17-1		17-2		18

				〇								メタル																				2.5		8				加工技術 カコウ ギジュツ

				〇								複合材 フクゴウザイ																														板金 バンキン										1400		4		9														19

				〇						艤装 ギソウ																〇																マシン

				〇						組立計画 クミタテ ケイカク																				伊藤 イトウ												複合材 フクゴウザイ						複合材関連のみ フクゴウザイ カンレン				1500

										工程計画 コウテイ ケイカク												個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ						田村 タムラ												図面から部品製作手順を考える ズメン ブヒン セイサク テジュン カンガ												5

				〇								設備 セツビ																		田村 タムラ		2.5		9				組立計画 クミタテ ケイカク														1600		6

				〇								治工具 ジコウグ																												組立工程 クミタテ コウテイ																10

		〇		〇								工程設計 コウテイ セッケイ										個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ		〇																図面から組立工程を考える ズメン クミタテ コウテイ カンガ										1700

																																						艤装計画 ギソウ ケイカク										資料　服部準備 シリョウ ハットリ ジュンビ

		〇		〇						PLC																														艤装/FT工程 ギソウ コウテイ

		〇		〇						ロボットプログラム																		○		服部 ハットリ		0.5		10		実習装置概要 ジッシュウソウチ ガイヨウ												12-2に向けた装置説明 ム ソウチ セツメイ

										装置実習 ソウチ ジッシュウ										3日目 ニチメ 		チーム		演習 エンシュウ				○		上木先生 ウエキ センセイ		2.5		11		リレーシーケンス																		web：名大受講者は、web授業 メイダイ ジュコウシャ ジュギョウ

		〇										改善点発見、改善案立案 カイゼンテン ハッケン カイゼン アン リツアン														〇				八田先生 ハッタ センセイ		4		12-1		産業用ロボット教示等特別教育（学科）※ サンギョウヨウ  キョウジトウ  トクベツ  キョイウク  ガッカ 								座学 ザガク

																				4日目 ニチメ 						〇				八田先生 ハッタ センセイ		2.5		12-2		産業用ロボット教示等特別教育（学科）※ サンギョウヨウ  キョウジトウ  トクベツ キョウイク ガッカ 								座学 ザガク																2021.4時点 ジテン

																												〇				4				産業用ロボット教示等特別教育（実技）※ サンギョウヨウロボット  キョウジトウ  トクベツ  キョウイク  （ ジツギ 								実技 ジツギ																岐大 ギダイ		１２名 メイ		（M1：8名、M2：４名） メイ メイ

				〇				1.5		オリエンテーション										回 カイ		演習 エンシュウ				講義 コウギ		実習 ジッシュウ 		担当 タントウ		時間（h) ジカン		No.		実施内容 ジッシ  ナイヨウ 												備考 ビコウ						10/7		10/14		10/21		10/28		11/4		11/11		11/18		11/25		12/2

																				5日目 ニチメ 										山田 ヤマダ		1.5		13		設備／治工具 セツビ ジコウグ																								名大 メイダイ		７名 メイ

																																						設備/治工具とは セツビ ジコウグ																						社会人 シャカイ ジン		？		・・・今年度は　無料 コンネンド ムリョウ

																										〇												設備導入の流れ セツビ ドウニュウ ナガ

																																						実習装置解説 ジッシュウ ソウチ カイセツ										解説実施検討。組立装置の話　渡口/服部 カイセツ ジッシ ケントウ クミタテ ソウチ ハナシ トグチ ハットリ												ロボット教育 キョウイク

																																						治工具の製作方法 ジコウグ セイサク ホウホウ																						座学、実技：No.12-1/12-2で実施する ザガク ジツギ ジッシ

																																				工程計画② コウテイ ケイカク

																										〇				永田 ナガタ		0.5		14				QCDとは

																						個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ		〇						0.5						QC工程表 コウテイヒョウ

																						個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ				○				4		15				工程表作成・PR資料まとめ コウテイヒョウ サクセイ シリョウ										ﾊﾟﾝﾄﾞﾗをﾍﾞｰｽに摂家要求を作成し、工程計画の作成を行う セッケヨウキュウ サクセイ コウテイ ケイカク サクセイ オコナ

																				6日目 ニチメ 		チーム		演習 エンシュウ				○				2.5		16				PR(Plan Review)　

																														服部 ハットリ		4		17-1		工程計画③ コウテイ ケイカク						実習装置の改善点を探そう ジッシュウ ソウチ カイゼンテン サガ

																												〇										課題説明 カダイ セツメイ

																						チーム		演習 エンシュウ														問題探し モンダイ サガ

																				7日目 ニチメ 		チーム		演習 エンシュウ				○				6.5		17-2				問題探し モンダイ サガ

																						チーム		演習 エンシュウ														改善案 カイゼン アン

																				8日目 ニチメ 		チーム		演習 エンシュウ				○				3.5		18				PR(Plan Review)・PR資料まとめ シリョウ

																						チーム		演習 エンシュウ				○				1		19		発表会 ハッピョウカイ												アンケート記入 キニュウ

																				8日間の
合計時間 ニチカｎ  ゴウケイ  ジカｎ 						21.5		28.5				50

																				※ 労働安全衛生規則第36条第31号「産業用ロボットの教示等の業務に関わる特別教育」
　 （学科6時間以上，実技4時間以上） ロウドウ  アンゼンエイセイ  キソク  ダイ36ジョウ  ダイ31  ゴウ  サンギョウヨ  ヨウ  キョウジトウ  ギョウムニ  カカワル  トクベツ  キョウイク  ガッカ  イジョウ  ジツギ  イジョウ 
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②詳細 

																								航空宇宙生産技術（製造技術特論）　カリキュラム案 コウクウ ウチュウ セイサン ギジュツ セイゾウ ギジュツ トクロン アン

		演習 エンシュウ		講義 コウギ				時間 ジカン																実習内容 ジッシュウ ナイヨウ

				〇				1.5		オリエンテーション										回 カイ		演習 エンシュウ				講義 コウギ		担当 タントウ		時間 ジカン		No.														授業内容 ジュギョウ ナイヨウ		必要な設計情報 ヒツヨウ セッケイ ジョウホウ

												実習装置説明 ジッシュウ ソウチ セツメイ								１回目
(10/7) カイメ								服部 ハットリ		1.5		1		オリエンテーション												実習の全体概要説明 ジッシュウ ゼンタイ ガイヨウ セツメイ

												演習説明 エンシュウ セツメイ														〇										実習説明 ジッシュウ セツメイ										実習の目的、全８回の内容、学んでほしいことを説明 ジッシュウ モクテキ ゼン カイ ナイヨウ マナ セツメイ

				〇				1		チーム分け、担当決め、自己紹介 ワ タントウ キ ジコ ショウカイ																										演習説明 エンシュウ セツメイ						装置動かしてみる ソウチ ウゴ				具体的な実習カリキュラム内容の説明、使用装置の説明（ビデオor見学） グタイテキ ジッシュウ ナイヨウ セツメイ シヨウ ソウチ セツメイ ケンガク

								1		モノづくりの流れ ナガ																〇		服部 ハットリ		1		2		チーム分け、担当決め、自己紹介 ワ タントウ キ ジコ ショウカイ												チーム内でのコミュニケーション
必要な担当をあらかじめ決めておき、各グループで担当決め、自己紹介を行ってもらう
グループ毎のメンバー紹介作成 ナイ ヒツヨウ タントウ キ カク タントウ キ ジコ ショウカイ オコナ ゴト ショウカイ サクセイ

				〇								全体 ゼンタイ																服部 ハットリ		1		3		モノづくりの流れ ナガ

				〇								航空機 コウクウキ														〇										全体 ゼンタイ										モノづくり全体の説明 ゼンタイ セツメイ

				〇						部品表/図面 ブヒン ヒョウ ズメン																										航空機 コウクウキ										航空機のモノづくりを説明（特有な事を説明する） コウクウキ セツメイ トクユウ コト セツメイ

																						個人 コジン		演習 エンシュウ		〇		永田 ナガタ		1.5		4		原価管理 ゲンカ カンリ												コストに関する説明、演習も行いコスト意識を持ってもらう
⇒豊田高専同等。　特に加工費の考え方を教える カン セツメイ エンシュウ オコナ イシキ モ トヨタ コウセン ドウトウ トク カコウヒ カンガ カタ オシ

		〇		〇				1.5		原価管理 ゲンカ カンリ																〇		永田 ナガタ		0.5		5		安全 アンゼン												モノづくりにおける安全の位置づけを教える。
事故が起こる状況の説明
異常時のラインを止める勇気（必要性）を説明 アンゼン イチ オシ ジコ オ ジョウキョウ セツメイ イジョウ ジ ト ユウキ ヒツヨウセイ セツメイ

				〇						安全 アンゼン																〇		永田 ナガタ		1		6		航空機生産技術の仕事 コウクウキ セイサン ギジュツ シゴト												航空機生産における生産技術者の仕事概要を説明
開発～量産開始までの流れに沿って説明する コウクウキ セイサン セイサン ギジュツ シャ シゴト ガイヨウ セツメイ カイハツ リョウサン カイシ ナガ ソ セツメイ

				〇						航空機生産技術に必要な知識 コウクウキ セイサン ギジュツ ヒツヨウ チシキ																								工程計画① コウテイ ケイカク

										加工技術 カコウ ギジュツ										２回目
(10/14) カイメ		個人 コジン		演習 エンシュウ		〇		田村 タムラ		1		7				部品表/図面 ブヒン ヒョウ ズメン										生産計画を行うための情報（設計OUTPUT）の説明
⇒以降の講義、演習に必要となる知識 セイサン ケイカク オコナ ジョウホウ セッケイ セツメイ イコウ コウギ エンシュウ ヒツヨウ チシキ		部品表
図面（Parts) ブヒン ヒョウ ズメン

				〇								メタル																		2.5		8				加工技術 カコウ ギジュツ										部品製作⇒組立の講義開始
部品加工の方法概要を講義
一般的な航空機材料の説明を少し入れる ブヒン セイサク クミタテ コウギ カイシ ブヒン カコウ ホウホウ ガイヨウ コウギ イッパンテキ コウクウキ ザイリョウ セツメイ スコ イ		部品図面 ブヒン ズメン

				〇								複合材 フクゴウザイ																										板金 バンキン								板金部品の一般的な加工方法 バンキン ブヒン イッパンテキ カコウ ホウホウ

				〇						艤装 ギソウ																〇												マシン								機械加工の一般的な加工方法 キカイ カコウ イッパンテキ カコウ ホウホウ

				〇						組立計画 クミタテ ケイカク																		伊藤 イトウ										複合材 フクゴウザイ								複合材の一般的な加工方法 フクゴウザイ イッパンテキ カコウ ホウホウ

										工程計画 コウテイ ケイカク												個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ				田村 タムラ										図面から部品製作手順を考える ズメン ブヒン セイサク テジュン カンガ								板金、マシンの簡単な図面から　講義を受けた加工方法を利用して、加工計画を行う。（その計画にした理由も）
個人で考えて、グループ内レビュー。　グループでの加工方法を発表する。　
回答があれば　最後に説明　 バンキン カンタン ズメン コウギ ウ カコウ ホウホウ リヨウ カコウ ケイカク オコナ コジン カンガ ナイ カコウ ホウホウ ハッピョウ カイトウ サイゴ セツメイ				演習用紙 エンシュウ ヨウシ

				〇								設備 セツビ																田村 タムラ		2		9				組立計画 クミタテ ケイカク										組立計画の講義開始 クミタテ ケイカク コウギ カイシ

				〇								治工具 ジコウグ																										組立工程 クミタテ コウテイ								組立工程、計画の説明 クミタテ コウテイ ケイカク セツメイ		図面（Assy) ズメン

		〇		〇								工程設計 コウテイ セッケイ										個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ		〇														図面から組立工程を考える ズメン クミタテ コウテイ カンガ						図面からの計画を説明（具体的に） ズメン ケイカク セツメイ グタイテキ

																																				艤装計画 ギソウ ケイカク										SEG120の計画説明 ケイカク セツメイ

		〇		〇						PLC																												艤装/FT工程 ギソウ コウテイ								主要艤装の計画、実際の工程説明（ex.空調pack、ENG）
FTの計画、実際のFT説明（ex.操縦、脚） シュヨウ ギソウ ケイカク ジッサイ コウテイ セツメイ クウチョウ ケイカク ジッサイ セツメイ ソウジュウ キャク		図面
写真 ズメン シャシン

		〇		〇						ロボットプログラム																		服部 ハットリ		1		10-1		実習装置を動かす① ジッシュウ ソウチ ウゴ												実習装置の操作体験 ジッシュウ ソウチ ソウサ タイケン

										装置実習 ソウチ ジッシュウ																〇										機械安全 キカイ アンゼン										機械安全教育 キカイ アンゼン キョウイク

		〇										改善点発見、改善案立案 カイゼンテン ハッケン カイゼン アン リツアン																								実習装置説明 ジッシュウ ソウチ セツメイ										実習装置説明（安全装置含む） ジッシュウ ソウチ セツメイ アンゼン ソウチ フク

																				３回目
(10/21) カイメ		チーム		演習 エンシュウ						2.5		10-2						装置作動　通常動作 ソウチ サドウ ツウジョウ ドウサ								実習装置操作 ジッシュウ ソウチ ソウサ

																						チーム		演習 エンシュウ		〇		岐大 ギダイ		1.5		11		PLC												PLC講義＆演習
　⇒　実習装置なしでやる コウギ エンシュウ ジッシュウ ソウチ

																						チーム		演習 エンシュウ		〇		岐大 ギダイ		1.5		12		ロボットプログラム												ロボットプログラム講義＆演習 コウギ エンシュウ

																																		実習装置を動かす② ジッシュウ ソウチ ウゴ

																												岐大 ギダイ		1		13-1				概要説明 ガイヨウ セツメイ										ロボット教示目的の操作 キョウジ モクテキ ソウサ

																				４回目
(10/28,11/4) カイメ		チーム		演習 エンシュウ		〇				6.5		13-2				ティーチング						ロボット教育の実技の位置づけ　（DENSO教育で実施した内容） キョウイク ジツギ イチ キョウイク ジッシ ナイヨウ				ロボット教示目的 キョウジ モクテキ

																						チーム		演習 エンシュウ												PLC作動 サドウ										PLC操作　⇒　？？　別途検討 ソウサ ベット ケントウ				PLC

																				５回目
(11/11) カイメ								山田 ヤマダ		1.5		14		設備／治工具 セツビ ジコウグ												設備、治工具の概要講義 セツビ ジコウグ ガイヨウ コウギ

																																				設備/治工具とは セツビ ジコウグ

																										〇										設備導入の流れ セツビ ドウニュウ ナガ

																																				実習装置解説 ジッシュウ ソウチ カイセツ										実習装置の治工具説明 ジッシュウ ソウチ ジコウグ セツメイ

																																				治工具の製作方法 ジコウグ セイサク ホウホウ

																																		工程計画② コウテイ ケイカク												工程計画の講義＆演習 コウテイ ケイカク コウギ エンシュウ

																										〇		永田 ナガタ		1		15-1				QCDとは										QCDの概要説明 ガイヨウ セツメイ

																						個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ		〇										QC工程表 コウテイヒョウ										QC工程表の概要説明＆演習
QC工程表を作成してみる コウテイヒョウ ガイヨウ セツメイ エンシュウ コウテイヒョウ サクセイ		図面(ASSY) ズメン

																						個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ		〇				3		15-2				工程表作成・PR資料まとめ コウテイヒョウ サクセイ シリョウ										作業手順書を作成
QC工程表、工程表をチームでまとめ サギョウ テジュン ショ サクセイ コウテイヒョウ コウテイヒョウ

																				６回目     　
　(11/18)
　
      　７回目
            (11/25) カイメ カイメ		チーム		演習 エンシュウ		〇				2.5		16				PR(Plan Review)　										各チームは発表 カク ハッピョウ

																												服部 ハットリ		10.5		17		工程計画③ コウテイ ケイカク						実習装置の改善点を探そう ジッシュウ ソウチ カイゼンテン サガ						実習装置の動きを見て　改善点を見つける ジッシュウ ソウチ ウゴ ミ カイゼンテン ミ

																										〇										課題説明 カダイ セツメイ								非効率なプログラムを仕込んでおく ヒコウリツ シコ		これからやることを説明 セツメイ

																						チーム		演習 エンシュウ												問題探し モンダイ サガ										実習装置を見て問題探し
LINE①②　各２チームで割り振り ジッシュウ ソウチ ミ モンダイ サガ カク ワ フ

																						チーム		演習 エンシュウ												改善案 カイゼン アン										改善案まとめ カイゼン アン

																				８回目
(12/2) カイメ		チーム		演習 エンシュウ						3.5		18				PR(Plan Review)・PR資料まとめ シリョウ										チームでまとめる

																						チーム		演習 エンシュウ						3		19		発表会 ハッピョウカイ										アンケート記入 キニュウ		発表会　＆　close ハッピョウカイ

																																														終了証授与などあるか？ シュウリョウ ショウ ジュヨ
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見直し中



③予定表(作成中)

						２０２１年度　予定表 ネンド ヨテイヒョウ

								１回 カイ		２回 カイ		３回 カイ		４回 カイ				５回 カイ		６回 カイ		７回 カイ		８回 カイ

								10/7		10/14		10/21		10/28		11/4		11/11		11/18		11/25		12/2

						岐大 ギダイ		〇		〇		〇		休 ヤス

KHI服部: 岐大：学園祭対応		〇		〇		〇		〇		〇

						名大 メイダイ		〇		〇		〇		〇		休 ヤス		〇		〇		〇		〇

						授業形式 ジュギョウ ケイシキ				web								web

						9:30		オリエンテーション



						10:00







						11:00		チーム活動
（自己紹介、担当決めetc) カツドウ ジコショウカイ タントウ キ





						12:00

						13:00







						14:00







						15:00







						16:00







						17:00







































参考資料　⇒⇒





参考（豊田高専）

		豊田高専　一気通観プログラム トヨタ コウセン イッキ ツウカン

																		演習 エンシュウ		講義 コウギ				時間 ジカン

		講義一覧 コウギ イチラン																		〇				1.5		オリエンテーション

				No.		セミナー名 メイ		時間(H) ジカン		講師 コウシ		備考 ビコウ																実習装置説明 ジッシュウ ソウチ セツメイ

				1		製造原価計算概論 セイゾウ ゲンカ ケイサン ガイロン		1.5		学内 ガクナイ																		演習説明 エンシュウ セツメイ

				2		装置構想セミナー ソウチ コウソウ		1												〇				1		チーム分け、担当決め、自己紹介 ワ タントウ キ ジコ ショウカイ

				3		PLCセミナー		4																1		モノづくりの流れ ナガ

				4		安全講習 アンゼン コウシュウ		1.5												〇								全体 ゼンタイ

				5		図面の見方･書き方演習 ズメン ミカタ カ カタ エンシュウ		2												〇								航空機 コウクウキ

				6		学外技術研修(DENSO) ガクガイ ギジュツ ケンシュウ		5		DENSO		①or②								〇						部品表/図面 ブヒン ヒョウ ズメン

						①ロボットティーチング

						②空気圧基礎 クウキアツ キソ												〇		〇				1.5		原価管理 ゲンカ カンリ

				7		ものづくり体験セミナー タイケン		2												〇						安全 アンゼン

				8		品質管理の基礎 ヒンシツ カンリ キソ		1												〇						航空機生産技術に必要な知識 コウクウキ セイサン ギジュツ ヒツヨウ チシキ

				9		PCとPLCの接続セミナー セツゾク		1.5																		加工技術 カコウ ギジュツ

				10		スマートセンサの利用セミナー リヨウ		1.5												〇								メタル

				11		IOTセミナー		2.5												〇								複合材 フクゴウザイ

				12		組込プログラミング入門セミナー クミコ ニュウモン		2												〇						艤装 ギソウ

				13		知財セミナー チザイ		1.5												〇						組立計画 クミタテ ケイカク

																										工程計画 コウテイ ケイカク

																				〇								設備 セツビ

																				〇								治工具 ジコウグ

																		〇		〇								工程設計 コウテイ セッケイ



																		〇		〇						PLC

																		〇		〇						ロボットプログラム

																										装置実習 ソウチ ジッシュウ

																		〇										改善点発見、改善案立案 カイゼンテン ハッケン カイゼン アン リツアン
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①スケジュール概要

																								航空宇宙生産技術（製造技術特論）　カリキュラム案 コウクウ ウチュウ セイサン ギジュツ セイゾウ ギジュツ トクロン アン

		演習 エンシュウ		講義 コウギ				時間 ジカン																実習内容 ジッシュウ ナイヨウ																														１回 カイ		２回 カイ		３回 カイ		４回 カイ				５回 カイ		６回 カイ		７回 カイ		８回 カイ

				〇				1.5		オリエンテーション										回 カイ		演習 エンシュウ				講義 コウギ		実習 ジッシュウ 		担当 タントウ		時間（h) ジカン		No.		実施内容 ジッシ  ナイヨウ 												備考 ビコウ						10/7		10/14		10/21		10/28		11/4		11/11		11/18		11/25		12/2

												実習装置説明 ジッシュウ ソウチ セツメイ								1日目 ニチメ 										服部 ハットリ		1.5		1		オリエンテーション																岐大 ギダイ		〇		〇		〇		

KHI服部: 岐大：学園祭対応		〇		〇		〇		〇		〇

												演習説明 エンシュウ セツメイ														〇												実習説明 ジッシュウ セツメイ														名大 メイダイ		〇		〇		〇		〇				〇		〇		〇		〇

				〇				1		チーム分け、担当決め、自己紹介 ワ タントウ キ ジコ ショウカイ																												演習説明 エンシュウ セツメイ				（装置を動かしてイメージしてもらう） ソウチヲ  ウゴカシテ 		装置動かしてみる ソウチ ウゴ								授業形式 ジュギョウ ケイシキ				web								web

								1		モノづくりの流れ ナガ																〇				服部 ハットリ		1		2		チーム分け、担当決め、自己紹介 ワ タントウ キ ジコ ショウカイ																900

				〇								全体 ゼンタイ																		服部 ハットリ		1		3		モノづくりの流れ ナガ																		1		7		11		12-2		12-2		13		16		17-2		18

				〇								航空機 コウクウキ														〇												全体 ゼンタイ														1000

				〇						部品表/図面 ブヒン ヒョウ ズメン																												航空機 コウクウキ																		8

																						個人 コジン		演習 エンシュウ		〇				永田 ナガタ		1.5		4		原価管理 ゲンカ カンリ																1100		2										14

		〇		〇				1.5		原価管理 ゲンカ カンリ																〇				永田 ナガタ		0.5		5		安全/機械安全 アンゼン キカイアンゼン

				〇						安全 アンゼン																〇				永田 ナガタ		1		6		航空機生産技術の仕事 コウクウキ セイサン ギジュツ シゴト																1200

				〇						航空機生産技術に必要な知識 コウクウキ セイサン ギジュツ ヒツヨウ チシキ										2日目 ニチメ 																工程計画① コウテイ ケイカク

										加工技術 カコウ ギジュツ												個人 コジン		演習 エンシュウ		〇				田村 タムラ		1		7				部品表/図面 ブヒン ヒョウ ズメン										図面作成　鈴木さん依頼 ズメンサクセイ スズキ イライ				1300		3		8		12-1		12-2		12-2		15		17-1		17-2		18

				〇								メタル																				2.5		8				加工技術 カコウ ギジュツ

				〇								複合材 フクゴウザイ																														板金 バンキン										1400		4		9														19

				〇						艤装 ギソウ																〇																マシン

				〇						組立計画 クミタテ ケイカク																				伊藤 イトウ												複合材 フクゴウザイ						複合材関連のみ フクゴウザイ カンレン				1500

										工程計画 コウテイ ケイカク												個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ						田村 タムラ												図面から部品製作手順を考える ズメン ブヒン セイサク テジュン カンガ												5

				〇								設備 セツビ																		田村 タムラ		2.5		9				組立計画 クミタテ ケイカク														1600		6

				〇								治工具 ジコウグ																												組立工程 クミタテ コウテイ																10

		〇		〇								工程設計 コウテイ セッケイ										個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ		〇																図面から組立工程を考える ズメン クミタテ コウテイ カンガ										1700

																																						艤装計画 ギソウ ケイカク										資料　服部準備 シリョウ ハットリ ジュンビ

		〇		〇						PLC																														艤装/FT工程 ギソウ コウテイ

		〇		〇						ロボットプログラム																		○		服部 ハットリ		0.5		10		実習装置概要 ジッシュウソウチ ガイヨウ												12-2に向けた装置説明 ム ソウチ セツメイ

										装置実習 ソウチ ジッシュウ										3日目 ニチメ 		チーム		演習 エンシュウ				○		上木先生 ウエキ センセイ		2.5		11		リレーシーケンス																		web：名大受講者は、web授業 メイダイ ジュコウシャ ジュギョウ

		〇										改善点発見、改善案立案 カイゼンテン ハッケン カイゼン アン リツアン														〇				八田先生 ハッタ センセイ		4		12-1		産業用ロボット教示等特別教育（学科）※ サンギョウヨウ  キョウジトウ  トクベツ  キョイウク  ガッカ 								座学 ザガク

																				4日目 ニチメ 						〇				八田先生 ハッタ センセイ		2.5		12-2		産業用ロボット教示等特別教育（学科）※ サンギョウヨウ  キョウジトウ  トクベツ キョウイク ガッカ 								座学 ザガク																2021.4時点 ジテン

																												〇				4				産業用ロボット教示等特別教育（実技）※ サンギョウヨウロボット  キョウジトウ  トクベツ  キョウイク  （ ジツギ 								実技 ジツギ																岐大 ギダイ		１２名 メイ		（M1：8名、M2：４名） メイ メイ

				〇				1.5		オリエンテーション										回 カイ		演習 エンシュウ				講義 コウギ		実習 ジッシュウ 		担当 タントウ		時間（h) ジカン		No.		実施内容 ジッシ  ナイヨウ 												備考 ビコウ						10/7		10/14		10/21		10/28		11/4		11/11		11/18		11/25		12/2

																				5日目 ニチメ 										山田 ヤマダ		1.5		13		設備／治工具 セツビ ジコウグ																								名大 メイダイ		７名 メイ

																																						設備/治工具とは セツビ ジコウグ																						社会人 シャカイ ジン		？		・・・今年度は　無料 コンネンド ムリョウ

																										〇												設備導入の流れ セツビ ドウニュウ ナガ

																																						実習装置解説 ジッシュウ ソウチ カイセツ										解説実施検討。組立装置の話　渡口/服部 カイセツ ジッシ ケントウ クミタテ ソウチ ハナシ トグチ ハットリ												ロボット教育 キョウイク

																																						治工具の製作方法 ジコウグ セイサク ホウホウ																						座学、実技：No.12-1/12-2で実施する ザガク ジツギ ジッシ

																																				工程計画② コウテイ ケイカク

																										〇				永田 ナガタ		0.5		14				QCDとは

																						個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ		〇						0.5						QC工程表 コウテイヒョウ

																						個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ				○				4		15				工程表作成・PR資料まとめ コウテイヒョウ サクセイ シリョウ										ﾊﾟﾝﾄﾞﾗをﾍﾞｰｽに摂家要求を作成し、工程計画の作成を行う セッケヨウキュウ サクセイ コウテイ ケイカク サクセイ オコナ

																				6日目 ニチメ 		チーム		演習 エンシュウ				○				2.5		16				PR(Plan Review)　

																														服部 ハットリ		4		17-1		工程計画③ コウテイ ケイカク						実習装置の改善点を探そう ジッシュウ ソウチ カイゼンテン サガ

																												〇										課題説明 カダイ セツメイ

																						チーム		演習 エンシュウ														問題探し モンダイ サガ

																				7日目 ニチメ 		チーム		演習 エンシュウ				○				6.5		17-2				問題探し モンダイ サガ

																						チーム		演習 エンシュウ														改善案 カイゼン アン

																				8日目 ニチメ 		チーム		演習 エンシュウ				○				3.5		18				PR(Plan Review)・PR資料まとめ シリョウ

																						チーム		演習 エンシュウ				○				1		19		発表会 ハッピョウカイ												アンケート記入 キニュウ

																				8日間の
合計時間 ニチカｎ  ゴウケイ  ジカｎ 						21.5		28.5				50

																				※ 労働安全衛生規則第36条第31号「産業用ロボットの教示等の業務に関わる特別教育」
　 （学科6時間以上，実技4時間以上） ロウドウ  アンゼンエイセイ  キソク  ダイ36ジョウ  ダイ31  ゴウ  サンギョウヨ  ヨウ  キョウジトウ  ギョウムニ  カカワル  トクベツ  キョウイク  ガッカ  イジョウ  ジツギ  イジョウ 
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②詳細 

																								航空宇宙生産技術（製造技術特論）　カリキュラム案 コウクウ ウチュウ セイサン ギジュツ セイゾウ ギジュツ トクロン アン

		演習 エンシュウ		講義 コウギ				時間 ジカン																実習内容 ジッシュウ ナイヨウ

				〇				1.5		オリエンテーション										回 カイ		演習 エンシュウ				講義 コウギ		担当 タントウ		時間 ジカン		No.														授業内容 ジュギョウ ナイヨウ		必要な設計情報 ヒツヨウ セッケイ ジョウホウ

												実習装置説明 ジッシュウ ソウチ セツメイ								１回目
(10/7) カイメ								服部 ハットリ		1.5		1		オリエンテーション												実習の全体概要説明 ジッシュウ ゼンタイ ガイヨウ セツメイ

												演習説明 エンシュウ セツメイ														〇										実習説明 ジッシュウ セツメイ										実習の目的、全８回の内容、学んでほしいことを説明 ジッシュウ モクテキ ゼン カイ ナイヨウ マナ セツメイ

				〇				1		チーム分け、担当決め、自己紹介 ワ タントウ キ ジコ ショウカイ																										演習説明 エンシュウ セツメイ						装置動かしてみる ソウチ ウゴ				具体的な実習カリキュラム内容の説明、使用装置の説明（ビデオor見学） グタイテキ ジッシュウ ナイヨウ セツメイ シヨウ ソウチ セツメイ ケンガク

								1		モノづくりの流れ ナガ																〇		服部 ハットリ		1		2		チーム分け、担当決め、自己紹介 ワ タントウ キ ジコ ショウカイ												チーム内でのコミュニケーション
必要な担当をあらかじめ決めておき、各グループで担当決め、自己紹介を行ってもらう
グループ毎のメンバー紹介作成 ナイ ヒツヨウ タントウ キ カク タントウ キ ジコ ショウカイ オコナ ゴト ショウカイ サクセイ

				〇								全体 ゼンタイ																服部 ハットリ		1		3		モノづくりの流れ ナガ

				〇								航空機 コウクウキ														〇										全体 ゼンタイ										モノづくり全体の説明 ゼンタイ セツメイ

				〇						部品表/図面 ブヒン ヒョウ ズメン																										航空機 コウクウキ										航空機のモノづくりを説明（特有な事を説明する） コウクウキ セツメイ トクユウ コト セツメイ

																						個人 コジン		演習 エンシュウ		〇		永田 ナガタ		1.5		4		原価管理 ゲンカ カンリ												コストに関する説明、演習も行いコスト意識を持ってもらう
⇒豊田高専同等。　特に加工費の考え方を教える カン セツメイ エンシュウ オコナ イシキ モ トヨタ コウセン ドウトウ トク カコウヒ カンガ カタ オシ

		〇		〇				1.5		原価管理 ゲンカ カンリ																〇		永田 ナガタ		0.5		5		安全 アンゼン												モノづくりにおける安全の位置づけを教える。
事故が起こる状況の説明
異常時のラインを止める勇気（必要性）を説明 アンゼン イチ オシ ジコ オ ジョウキョウ セツメイ イジョウ ジ ト ユウキ ヒツヨウセイ セツメイ

				〇						安全 アンゼン																〇		永田 ナガタ		1		6		航空機生産技術の仕事 コウクウキ セイサン ギジュツ シゴト												航空機生産における生産技術者の仕事概要を説明
開発～量産開始までの流れに沿って説明する コウクウキ セイサン セイサン ギジュツ シャ シゴト ガイヨウ セツメイ カイハツ リョウサン カイシ ナガ ソ セツメイ

				〇						航空機生産技術に必要な知識 コウクウキ セイサン ギジュツ ヒツヨウ チシキ																								工程計画① コウテイ ケイカク

										加工技術 カコウ ギジュツ										２回目
(10/14) カイメ		個人 コジン		演習 エンシュウ		〇		田村 タムラ		1		7				部品表/図面 ブヒン ヒョウ ズメン										生産計画を行うための情報（設計OUTPUT）の説明
⇒以降の講義、演習に必要となる知識 セイサン ケイカク オコナ ジョウホウ セッケイ セツメイ イコウ コウギ エンシュウ ヒツヨウ チシキ		部品表
図面（Parts) ブヒン ヒョウ ズメン

				〇								メタル																		2.5		8				加工技術 カコウ ギジュツ										部品製作⇒組立の講義開始
部品加工の方法概要を講義
一般的な航空機材料の説明を少し入れる ブヒン セイサク クミタテ コウギ カイシ ブヒン カコウ ホウホウ ガイヨウ コウギ イッパンテキ コウクウキ ザイリョウ セツメイ スコ イ		部品図面 ブヒン ズメン

				〇								複合材 フクゴウザイ																										板金 バンキン								板金部品の一般的な加工方法 バンキン ブヒン イッパンテキ カコウ ホウホウ

				〇						艤装 ギソウ																〇												マシン								機械加工の一般的な加工方法 キカイ カコウ イッパンテキ カコウ ホウホウ

				〇						組立計画 クミタテ ケイカク																		伊藤 イトウ										複合材 フクゴウザイ								複合材の一般的な加工方法 フクゴウザイ イッパンテキ カコウ ホウホウ

										工程計画 コウテイ ケイカク												個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ				田村 タムラ										図面から部品製作手順を考える ズメン ブヒン セイサク テジュン カンガ								板金、マシンの簡単な図面から　講義を受けた加工方法を利用して、加工計画を行う。（その計画にした理由も）
個人で考えて、グループ内レビュー。　グループでの加工方法を発表する。　
回答があれば　最後に説明　 バンキン カンタン ズメン コウギ ウ カコウ ホウホウ リヨウ カコウ ケイカク オコナ コジン カンガ ナイ カコウ ホウホウ ハッピョウ カイトウ サイゴ セツメイ				演習用紙 エンシュウ ヨウシ

				〇								設備 セツビ																田村 タムラ		2		9				組立計画 クミタテ ケイカク										組立計画の講義開始 クミタテ ケイカク コウギ カイシ

				〇								治工具 ジコウグ																										組立工程 クミタテ コウテイ								組立工程、計画の説明 クミタテ コウテイ ケイカク セツメイ		図面（Assy) ズメン

		〇		〇								工程設計 コウテイ セッケイ										個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ		〇														図面から組立工程を考える ズメン クミタテ コウテイ カンガ						図面からの計画を説明（具体的に） ズメン ケイカク セツメイ グタイテキ

																																				艤装計画 ギソウ ケイカク										SEG120の計画説明 ケイカク セツメイ

		〇		〇						PLC																												艤装/FT工程 ギソウ コウテイ								主要艤装の計画、実際の工程説明（ex.空調pack、ENG）
FTの計画、実際のFT説明（ex.操縦、脚） シュヨウ ギソウ ケイカク ジッサイ コウテイ セツメイ クウチョウ ケイカク ジッサイ セツメイ ソウジュウ キャク		図面
写真 ズメン シャシン

		〇		〇						ロボットプログラム																		服部 ハットリ		1		10-1		実習装置を動かす① ジッシュウ ソウチ ウゴ												実習装置の操作体験 ジッシュウ ソウチ ソウサ タイケン

										装置実習 ソウチ ジッシュウ																〇										機械安全 キカイ アンゼン										機械安全教育 キカイ アンゼン キョウイク

		〇										改善点発見、改善案立案 カイゼンテン ハッケン カイゼン アン リツアン																								実習装置説明 ジッシュウ ソウチ セツメイ										実習装置説明（安全装置含む） ジッシュウ ソウチ セツメイ アンゼン ソウチ フク

																				３回目
(10/21) カイメ		チーム		演習 エンシュウ						2.5		10-2						装置作動　通常動作 ソウチ サドウ ツウジョウ ドウサ								実習装置操作 ジッシュウ ソウチ ソウサ

																						チーム		演習 エンシュウ		〇		岐大 ギダイ		1.5		11		PLC												PLC講義＆演習
　⇒　実習装置なしでやる コウギ エンシュウ ジッシュウ ソウチ

																						チーム		演習 エンシュウ		〇		岐大 ギダイ		1.5		12		ロボットプログラム												ロボットプログラム講義＆演習 コウギ エンシュウ

																																		実習装置を動かす② ジッシュウ ソウチ ウゴ

																												岐大 ギダイ		1		13-1				概要説明 ガイヨウ セツメイ										ロボット教示目的の操作 キョウジ モクテキ ソウサ

																				４回目
(10/28,11/4) カイメ		チーム		演習 エンシュウ		〇				6.5		13-2				ティーチング						ロボット教育の実技の位置づけ　（DENSO教育で実施した内容） キョウイク ジツギ イチ キョウイク ジッシ ナイヨウ				ロボット教示目的 キョウジ モクテキ

																						チーム		演習 エンシュウ												PLC作動 サドウ										PLC操作　⇒　？？　別途検討 ソウサ ベット ケントウ				PLC

																				５回目
(11/11) カイメ								山田 ヤマダ		1.5		14		設備／治工具 セツビ ジコウグ												設備、治工具の概要講義 セツビ ジコウグ ガイヨウ コウギ

																																				設備/治工具とは セツビ ジコウグ

																										〇										設備導入の流れ セツビ ドウニュウ ナガ

																																				実習装置解説 ジッシュウ ソウチ カイセツ										実習装置の治工具説明 ジッシュウ ソウチ ジコウグ セツメイ

																																				治工具の製作方法 ジコウグ セイサク ホウホウ

																																		工程計画② コウテイ ケイカク												工程計画の講義＆演習 コウテイ ケイカク コウギ エンシュウ

																										〇		永田 ナガタ		1		15-1				QCDとは										QCDの概要説明 ガイヨウ セツメイ

																						個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ		〇										QC工程表 コウテイヒョウ										QC工程表の概要説明＆演習
QC工程表を作成してみる コウテイヒョウ ガイヨウ セツメイ エンシュウ コウテイヒョウ サクセイ		図面(ASSY) ズメン

																						個人⇒チーム コジン		演習 エンシュウ		〇				3		15-2				工程表作成・PR資料まとめ コウテイヒョウ サクセイ シリョウ										作業手順書を作成
QC工程表、工程表をチームでまとめ サギョウ テジュン ショ サクセイ コウテイヒョウ コウテイヒョウ

																				６回目     　
　(11/18)
　
      　７回目
            (11/25) カイメ カイメ		チーム		演習 エンシュウ		〇				2.5		16				PR(Plan Review)　										各チームは発表 カク ハッピョウ

																												服部 ハットリ		10.5		17		工程計画③ コウテイ ケイカク						実習装置の改善点を探そう ジッシュウ ソウチ カイゼンテン サガ						実習装置の動きを見て　改善点を見つける ジッシュウ ソウチ ウゴ ミ カイゼンテン ミ

																										〇										課題説明 カダイ セツメイ								非効率なプログラムを仕込んでおく ヒコウリツ シコ		これからやることを説明 セツメイ

																						チーム		演習 エンシュウ												問題探し モンダイ サガ										実習装置を見て問題探し
LINE①②　各２チームで割り振り ジッシュウ ソウチ ミ モンダイ サガ カク ワ フ

																						チーム		演習 エンシュウ												改善案 カイゼン アン										改善案まとめ カイゼン アン

																				８回目
(12/2) カイメ		チーム		演習 エンシュウ						3.5		18				PR(Plan Review)・PR資料まとめ シリョウ										チームでまとめる

																						チーム		演習 エンシュウ						3		19		発表会 ハッピョウカイ										アンケート記入 キニュウ		発表会　＆　close ハッピョウカイ

																																														終了証授与などあるか？ シュウリョウ ショウ ジュヨ
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③予定表(作成中)

						２０２１年度　予定表 ネンド ヨテイヒョウ

								１回 カイ		２回 カイ		３回 カイ		４回 カイ				５回 カイ		６回 カイ		７回 カイ		８回 カイ

								10/7		10/14		10/21		10/28		11/4		11/11		11/18		11/25		12/2

						岐大 ギダイ		〇		〇		〇		休 ヤス

KHI服部: 岐大：学園祭対応		〇		〇		〇		〇		〇

						名大 メイダイ		〇		〇		〇		〇		休 ヤス		〇		〇		〇		〇

						授業形式 ジュギョウ ケイシキ				web								web

						9:30		オリエンテーション



						10:00







						11:00		チーム活動
（自己紹介、担当決めetc) カツドウ ジコショウカイ タントウ キ





						12:00

						13:00







						14:00







						15:00







						16:00







						17:00







































参考資料　⇒⇒





参考（豊田高専）

		豊田高専　一気通観プログラム トヨタ コウセン イッキ ツウカン

																		演習 エンシュウ		講義 コウギ				時間 ジカン

		講義一覧 コウギ イチラン																		〇				1.5		オリエンテーション

				No.		セミナー名 メイ		時間(H) ジカン		講師 コウシ		備考 ビコウ																実習装置説明 ジッシュウ ソウチ セツメイ

				1		製造原価計算概論 セイゾウ ゲンカ ケイサン ガイロン		1.5		学内 ガクナイ																		演習説明 エンシュウ セツメイ

				2		装置構想セミナー ソウチ コウソウ		1												〇				1		チーム分け、担当決め、自己紹介 ワ タントウ キ ジコ ショウカイ

				3		PLCセミナー		4																1		モノづくりの流れ ナガ

				4		安全講習 アンゼン コウシュウ		1.5												〇								全体 ゼンタイ

				5		図面の見方･書き方演習 ズメン ミカタ カ カタ エンシュウ		2												〇								航空機 コウクウキ

				6		学外技術研修(DENSO) ガクガイ ギジュツ ケンシュウ		5		DENSO		①or②								〇						部品表/図面 ブヒン ヒョウ ズメン

						①ロボットティーチング

						②空気圧基礎 クウキアツ キソ												〇		〇				1.5		原価管理 ゲンカ カンリ

				7		ものづくり体験セミナー タイケン		2												〇						安全 アンゼン

				8		品質管理の基礎 ヒンシツ カンリ キソ		1												〇						航空機生産技術に必要な知識 コウクウキ セイサン ギジュツ ヒツヨウ チシキ

				9		PCとPLCの接続セミナー セツゾク		1.5																		加工技術 カコウ ギジュツ

				10		スマートセンサの利用セミナー リヨウ		1.5												〇								メタル

				11		IOTセミナー		2.5												〇								複合材 フクゴウザイ

				12		組込プログラミング入門セミナー クミコ ニュウモン		2												〇						艤装 ギソウ

				13		知財セミナー チザイ		1.5												〇						組立計画 クミタテ ケイカク

																										工程計画 コウテイ ケイカク

																				〇								設備 セツビ

																				〇								治工具 ジコウグ

																		〇		〇								工程設計 コウテイ セッケイ



																		〇		〇						PLC

																		〇		〇						ロボットプログラム

																										装置実習 ソウチ ジッシュウ

																		〇										改善点発見、改善案立案 カイゼンテン ハッケン カイゼン アン リツアン
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